
1. เชื่อมไฟเบอร ์เวน้ระยะ แนวรอยเชื�อม 10 MM.



2. เชื่อมไฟเบอร ์สปอต ระยะ 5 MM.



3. เชื่อม CO2 ตลอดแนว



4. เชื่อมไฟล์เบอร ์แบบเติมลวด ตลอดแนว 



5. เชื่อมไฟเบอร ์สปอต เวน้ระยะ ตามกําหนด



6. เชื่อมไฟเบอร ์เป�นชว่งๆ  



7. เชื่อมไฟเบอร ์สปอตระยะ สั�น ตามกําหนด   



8. เชื่อมไฟเบอร ์เติมลวด เวน้ระะยะ ห่าง ตามกําหนด  



9. เชื่อมแท็ก ประกอบ 



10. เชื่อมไฟเบอร ์เติมแนว 



11. เชื่อมไฟเบอร ์ไมเ่ติมลวด ตลอดแนว



12. เชื่อมอารก์อน เวน้ระยะ 



13. เชื่อมไฟเบอร ์



14. เชื่อมอารก์อน ตลอดแนวไมเ่ติมลวด



15. เชื่อมไฟเบอร ์เวน้ระยะ รอยแนวเชื�อม 5 MM.



ื

16. เชื่อมอะลมูเินียม เวน้ระยะ รอยแนวเชื�อม 10 MM.



17. เชื่อมแผ่นสเตนเลสส ีให้ได้รูปโค้งและรอยต่อด้านตรงกับโค้ง



18. รอยเจียรเรยีบสเตนเลสหลังจากเชื�อม



19. รอยเชื่อมเต็มวสัดอุะลมูเีนียม



20. รอยเชื่อมต่อความยาวสเตนเลสหนา1.5MM.และขดัผิว



21. รูปงานพบัเหยยีบสเต็ปเพื�อให้ได้โค้งอาร์



22.รูปงานตัดเลเซอรส์เตนเลสหนา15-25มลิสนัความหนาไมเ่รยีบ
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